衝剪機械每年定期安全檢查表
	使用
部門
	
	設置場所
及(編)號
	 
	檢查
日期
	年　　月　　日

	類別
	項次
	檢查項目
	檢     查     基      準
	檢查
方法
	結果
	改善措施內容
	改善追蹤

	本

體
	一
	機台本體
	1.螺栓齊全無鬆動
	檢

點
	
	
	

	
	
	
	2.緊固彈簧未鬆動、無損傷
	檢

點
	
	
	

	驅

動

部

份
	一
	曲柄軸
	1.軸承無鬆動、異聲、過
	操

作
	
	
	

	
	二
	飛  輪
	1.螺栓、螺帽齊全無凸出鬆動、異聲
	操

作
	
	
	

	
	三
	離合器
	1.停止位置正常
	操

作
	
	
	

	
	四
	制動器
	1.往返動作狀況及停止位置正常
	操

作
	
	
	

	
	五
	滑  塊
	1.無損傷、裂紋、螺栓、螺帽無鬆動
	檢

點
	
	
	

	
	六
	連接螺旋
	1.止固螺栓、螺帽無鬆動，異聲
	操

作
	
	
	

	
	七
	連  桿
	1.承鎖螺栓、螺帽無鬆動、異聲
	操

作
	
	
	

	
	八
	V型皮帶
	1.擠壓皮帶伸張情形應良好、無劣化
	檢

點
	
	
	

	電

氣

部

份
	一
	馬  達
	1.無過熱、無異聲、絕緣0.2MΩ以上（儀器：絕緣表）
	測

試
	
	
	

	
	二
	電磁開關
	1.固定螺絲無鬆動、動作應正常
	操

作
	
	
	

	
	三
	配  線
	1.無劣化、刮傷
	檢

點
	
	
	

	
	四
	極限開關
	1.無鬆動、動作、位置應良好
	操

作
	
	
	

	
	五
	回轉凸輪
	1.螺絲無鬆動、位置無偏位
	檢

點
	
	
	

	
	六
	接地線
	1.接地導線固定良好
	檢

點
	
	
	

	
	七
	保險絲
	1.容量應依規定使用
	目

視
	
	
	

	空

氣

部

份
	一
	空氣配管
	1.各接合部位無洩漏、固定良好
	檢

點
	
	
	

	
	二
	濾清器
	1.無積存冷凝水
	檢

點
	
	
	

	
	三
	空氣操作
	1.電磁閥動作、壓力計指示減壓動作確實
	操

作
	
	
	

	其

他
	一
	給油器
	1.油量應適當
	檢

點
	
	
	

	
	二
	腳踏板
	1.往返操作動作正常
	操

作
	
	
	

	
	三
	安全裝置
	1.動作情況、位置適當、動作良好
	操

作
	
	
	

	
	四
	安全護罩
	1.護罩齊全、固定良好
	檢

點
	
	
	

	說
明
	1.依「勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法」第26條規定每年應辦理一次安全檢查，並作記錄，保存三年。
2.檢查結果:正常ˇ，有必要加以特別保養△，異常須送修或改善×



表號︰A-47
規格︰A4
主管︰
檢查人員︰
(附表四十七)





一式一聯：使用部門存
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