第二種壓力容器重點檢查表
	使用

部門
	
	設置場所

機(編)號
	
	檢查

日期
	年　　　月　　　日

	項次
	檢查項目
	檢查基準
	檢查方法
	結果
	改善措施內容
	改善追蹤

	一
	本體
	本體（含蓋板、凸緣）應無損傷、裂痕、變形及腐蝕洩漏情形
	目視
	
	
	

	二
	閥、旋塞
	應無損傷、裂痕、腐蝕之情形
	目視、
手動
	
	
	

	
	
	閥桿應無彎曲情形
	
	
	
	

	
	
	開關動作狀況應良好
	
	
	
	

	三
	安全閥
	量測噴出壓力及停噴壓力應正常
	測試
	
	
	

	四
	壓力錶
	壓力錶應堪用、正確、無損壞
	檢點
	
	
	

	五
	其他安全裝置之性能
	氣體洩漏偵測警報及自動警報之開關設定值應正確
	目視
測試
	
	
	

	
	
	輸入信號及警報發出信號之情形應良好
	
	
	
	

	六
	其他保持性能必要事項
	各部份應無漏氣情形
	目視
	
	
	

	
	
	沖放閥、卻水器應正常，無阻塞洩漏
	操作
	
	
	

	
	
	保溫設施應無缺失或脫落
	目視
	
	
	

	說
明
	1.依「勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法」第44條規定辦理，並作記錄，保存三年。
2.委託工務檢測時，使用部門主管（或領班）及一名現場操作員（輪流指派）協同工務課檢測人員共同檢查。

3.委由外包商代檢時，使用單位主管仍須簽認。
4.檢查結果:正常ˇ，有必要加以特別保養△，異常須送修或改善×



表號︰A-14
規格︰A4
主管：
檢查人員：




(附表十四)





一式一聯：檢查人員↓使用部門存
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