局部排氣裝置每年定期檢查表
	使用
部門
	
	設置場所
設備編號
	
	檢查
日期
	年　　月　　日

	項次
	檢查項目
	檢查基準
	檢查
方法
	結果
	改善措施內容
	改善追蹤

	一
	氣罩
	應無磨損、腐蝕、凹凸或其他損傷
	檢點
	
	
	

	
	
	應無被移動(未復原定位)
	檢點
	
	
	

	
	
	吸入氣流狀態應正常，應無妨礙物
	檢點
	
	
	

	
	
	濾層應無被污染、阻塞、破損等降低排氣機能
	檢點
	
	
	

	二
	導管
	外部應無磨損、腐蝕、凹凸或其他損傷
	檢點
	
	
	

	
	
	內部應無磨損、腐蝕或粉塵聚積情形
	檢點
	
	
	

	
	
	擋板動作應靈活可調節，開啟時吸氣功能應良好
	操作
	
	
	

	
	
	所有接觸之部份(如螺栓帽、墊圈等)應良好
	檢點
	
	
	

	
	
	測定孔應順暢開閉
	操作
	
	
	

	三
	排氣機及電動機
	機殼外表應無磨損、腐蝕、凹凸或其他損傷
	檢點
	
	
	

	
	
	機殼內面、葉片及導流板應無磨損、腐蝕或粉塵聚積
	檢點
	
	
	

	
	
	軸承應無異音(有注油)
	聽
	
	
	

	四
	傳動皮帶
	傳動輪、皮帶應無損傷、偏心及鬆動等情形
	測試
	
	
	

	五
	吸氣排氣之能力
	排氣機之排風量應符合規定
	測試
	
	
	

	
	
	控制風速(氣體、蒸氣等氣狀物每秒0.5公尺，粉塵、燻煙等粒狀污染物每秒1公尺)
	測試
	
	
	

	六
	其他保持性能之必要事項
	應無外來氣流影響氣罩效率
	檢點
	
	
	

	
	
	氣罩中應無堆積塵埃
	檢點
	
	
	

	
	
	護罩及其安裝部之狀況應良好
	檢點
	
	
	

	
	
	控制盤之狀況應良好
	檢點
	
	
	

	
	
	馬達應無故障或異聲
	測試
	
	
	

	說
明
	1.依「勞工安全衛生組織管理及自動檢查辦法」第40、41、64條，「有機溶劑中毒預防規則」第16條，「特定化學物質危害預防規則」第38條，「粉塵危害預防規則」第21條規定辦理，並作記錄，保存三年。
2.吸氣排氣之能力應依上述相關法令之規定做為判定基準，檢查人員應隨本表附局部排氣之系統略圖（得向工務部門索取）檢測，並標明每一側定位置。氣罩外側應記錄控制風速，導管應記錄風速及風量。

3.委託工務檢測時，使用部門主管（或領班）及一名現場操作員（輪流指派）協同工務課檢測人員共同檢查。
4.委由外包商代檢時，使用部門主管仍須簽認。
5.檢查結果:正常ˇ，有必要加以特別保養△，異常須送修或改善×


表號︰A-26
規格︰A4
主管：
檢查人員：







(附表二十六)





一式一聯：檢查人員↓使用部門存
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安全衛生自動檢查辦法　　　　　　　　　　　　　　　　年　　月　　日第　　次修訂

